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Konfiguracja urzgdzenia do hartowania
Oferujemy Panstwu urzgdzenie do hartowania laserowego i spawania proszkowego

* Diodowy laser swiattowodowy wysokiej mocy do 10kW

« Kamera termowizyjna do statego monitorowania mocy wigzki laserowej

» Kontrola jakosci procesu z rownoczesnym zapisem rejestru zdarzen

* Robot — manipulator pozwalajgcy na prace 3D gtowicy laserowej oraz pozycjoner
» System skanujgcy pozwalajgcy na zmiane szerokosci hartowania

» Oprogramowanie CAD/CAM

« Kabina chronigca miejsce pracy

» Ekologiczna technologia o najwyzszej wydajnosci

Alternatywg jest ustuga hartowania laserowego w siedzibie firmy w Dreznie

+49 35204 7944 0 info@alotec.de www.alotec.de
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